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 ندگانیپو هیآت یباشد. شرکت فناور یسطوح انتقال دهنده حرارت م یرسوب بر رو یاست، انباشتگ جیرا عیدر همه صنا بایکه تقر یاز مشکلات یکی

 حده از وابا استفاد بیترت نیفراهم آورده است. به ا نهیعملکرد به سطوح به یابیو باز ییرسوب زدا یرا برا یمتنوع ندهیشو یدستگاه ها ر،یاکس

ترده گس یها تیمحصول در ابعاد و ظرف نیاجتناب کرد. ا یحرارت یزمانبر باز کردن مبدل ها اتیتوان از عمل یشرکت م نیشستشو در محل ا یها

به  یحرارت یهمه انواع مبدل ها یتوان برا یرا م ریاکس ندگانیپو هیآت یفناورشرکت  CIP یدو جهته موجود است. دستگاه ها انیجر تیبا قابل

 .برد کار

 یمبدل حرارت یشست و شو یها روش

 کیشود که هر یاستفاده م یمختلف یاز روش ها یمبدل حرارت یشستشو یبرا

 یژگیلازم است از و نهینظافت به ی، برا عیدارد. صاحبان صنا یبیو معا ایمزا

زمان  نیرا در کمتر جهینت نیاطلاع داشته باشند تا بهتر یهر روش به خوب یها

 :میپردازیها م روش نیا یبدست آورند. در ادامه به بررس نهیهز نیو کمتر

 یکیروش مکان 

 ییایمیروش ش 

 روش واترجت 

 

 آن ریو تاث یرسوب در مبدل حرارت انواع

شود شامل موارد  یمشاهده م یحرارت یکه در مبدل ها یمقدار رسوب نیشتریب

  :باشد یم ریز
 .رسوب حاصل از انجماد، ییایمیش یرسوب حاصل از واکنش ها، شدن ستالیرسوب کر، کیولوژیرسوب ب، یرسوب خوردگ ،رسوب ذرات

به طراحان مبدل ( TEMA،8811) یلوله ا یکنندگان مبدل ها دیانجمن تول لیدل نیکنند. به هم یم دایپ شیبا گذشت زمان افزا رسوبات

رسوب  یها، وجود درصدکردن مبدل زیقبل از تم ل،یدل نیرسوب را لحاظ کنند. به هم یخود مقدار یکرده است که در طراح هیتوص یحرارت

در  اتیو نها یحرارت یرسوبات در راندمان مبدل ها یبه سزا ریبه جهت تاث ییوجود انتخاب زمان مناسب نظافت و رسوب زدا نیمجاز است. با ا

 .باشد یم تیاهم یدارا دیتول ندیفرا

 

 نهینظافت به شاخص

 دنیفرا یها لازم است دمامبدل یمطلوب در خروج جهیبدست آوردن نت یاست و اگر دچار رسوب شود، برا دیتول ندیاز فرا یبخش یحرارت مبدل

 تیفیکاهش ک ای ییندادن دما، شاهد کاهش محصول نها شیخواهد داد. در صورت افزا شیرا بالتبع افزا ییمحصول نها نهیکه هز ابدی شیافزا

رر ض نیحذف ا یبرا نیاست. بنابرا افتهی شیافزا یحرارت یبه موجب رسوبات مبدل ها ندیفرآ ی نهیبود که در هر دوصورت هز میهمحصول خوا

 .اقدامات لازم انجام شود ندیها و لوله ها در فرآمبدل ینظافت دوره ا یبرا دیبا یمال
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و  مختلف ینظافت در زمان ها یها نهیحاصل از هز یتجرب جینمودار بر اساس نتا نیشده است. ا میکردن ترس زیتم نهیفواصل به رینمودار ز در

 .ها بدست آمده اند ندیحاصل از فرآ جهینت

 
 رسوبات با گذشت زمان ریو تاث ینظافت مبدل حرارت نهیرشد هز نمودار

 

 :محاسبه شده است (cyclet=t: و زمان حاضر 0t= : نظافت نیزمان اول) دو نظافت نیدر فاصله ب مختلف یها در زمان ها نهیهز 

 
 

 نظافت مبدل ها نهیهز محاسبات 

 CIP یمرکز یشستشو ستمیبر آن شد تا س ریاکس ندگانیپو هیشرکت آت ییشو دیاس اتیانجام انجام منظم عمل تیتوجه به مشخص شدن اهم با

، درجه حرارت ، زمان و درصد مواد  یحرارت اتیعمل لی، از قب ندیفرا یازهاین شیاستاندارد ها ساخته شده تمام فاکتورها و پ نیبر اساس آخر

 .پوشش داده است ار ندهیشو

. دینما یریخود را رهگ یها ندیرا داشته باشد که تمام فرا ییتوانا نیتا ا  میارائه داده ا کیتمام اتومات CIP تیونیبوده است که  لیدل نیبه ا لذا

 عی، صناین، بستاهیدنی، نوشاتی، لبنییغذا عیصنا لیاز قب دیاز خطوط تول یعیاست که دامنه وس یبگونه ا یمرکز یشستشو ستمیس یزیبرنامه ر

ده ش یطراح ندیدستگاه واحد گرفته تا تمام خط و تمام فرا کیاز  زیآلات پرکن ها و همه چ نیفولاد و ... و ماش عی، صنایمینفت گاز و پتروش

 .دهدیتوسط شما را پوشش م

ط راندمان بالا و انطباق با خطو ،یانرژ نهیعملکرد ، مصرف به رییتغ ستمیبالا، س ونیشرکت سطح اتوماس نیا یشنهادیپ CIP تیونی یهایژگیو

 .باشد یکاربرد موثر م یو دارا ییغذا عیمختلف صنا
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 دستگاه:مشخصات فنی                     

 

 

 

    

 هزار لیتری )ظرفیت اسمی( 2عدد  3مخزن: 

 نحوه کارکرد: منوال

  درجه سانتیگراد 06حداکثر دما: 

 اسب بخار 5/5با توان   (EBARA) پمپ سیرکولاسیون ابارا

 380جنس قطعات در تماس با سیال پمپ سیرکولاسیون: استنلس استیل 

 الکتروموتور پمپ سیرکولاسیون: آلومینیوم جنس بدنه

 2× همزن جهت اختلاط مخزن اصلی ) موتور دالاندر( 

 قابلیت تنظیم دور موتور میکسر در دو حالت تند و کند

 (380)اکثرا  363و  380قطعات در تماس با سیال: استنلس استیل 

 363شاسی و بدنه از جنس استنلس استیل 

 عکس با استفاده از شیرهای منوال تعبیه شدهانجام شستشو در جهت 

 2× گیج فشار 

 3× فیلتر استیل در مسیر جریان برگشتی 

 3× ترپ به منظور جداسازی ذرات جامد 

 شناور مغناطیسی کنترل سطوح بالا و پایین سیال مخزن

 نمایشگر دیداری سطح سیال مخزن

 تابلو برق و کلید های کنترلی ضد آب

 فاز  3برق ورودی: 


